
学校自购焊接培训考核设备方案
一、焊机设备采购方案概述
焊接加工技术是机械加工技术中一个重要的专业学科，对服务于随州地方经济发展，适应于调整结构转方式和振兴随州优势产业集群有很重要的作用。为加强本课程体系的建设，使其成为国家示范特色项目专业，并在一体化模式办学、信息化校园建设特色项目中有所建树，完成国家中等职业教育改革发展师范学校焊接加工技术专业模块的各项任务目标，全面提升学校的教学质量和管理水平。把学校建成办学理念先进，培养模式科学，服务功能显著，文化底蕴丰厚的名校，根据我校专业课程建设精神，结合该专业课程的实际建设情况，制定本采购方案。 

焊接专业应该坚持以能力培养为本位，焊接技工能力培养是焊接技工教育实施专业教育的核心。以“必须”和“够用”为度，促进文化基础教育。为满足教学和培训的需要，结合现代焊接技术发展的特点，根据我校焊接专业实际情况和布局，需购买气保焊机5台，点焊机2台，埋弧焊机1台，坡口机1台等设备。
二、采购焊机规格参数报价
	设备名称
	型号
	数量
	设备情况
	参考价格
	小计(元)

	气体保护焊机(逆变)
	NBC系列
	5台
	新购
	8400
	42000

	点焊机
	固定式
	1台
	新购
	5000
	5000

	点焊机
	悬挂式
	1台
	新购
	28000
	28000

	自控远红外保温烘箱
	
	1台
	新购
	2800
	2800

	坡口机
	
	1台
	新购
	50000
	50000

	埋弧焊机
	MZ-1000/1250
	1台
	新购
	30000
	30000

	手弧/氩弧直流焊机
	ZX7-/400
	5台
	新购
	7000
	35000

	合  计
	
	
	
	
	192800


（1） 气保焊机5台
【性能具备】
1、NBC系列逆变式气保焊机适用于CO2气体保护半自动焊和自动焊，是提高焊接效率的最佳机型；

2、采用IGBT零开关逆变技术，环保、节能省电、体积小、重量轻；

3、宽电网电压设计，±20％以上。保护功能齐全。数字显示参数预置功能。

4、全范围零开关技术结合世界名牌元件，可靠耐用。

5、具备收弧选择功能和电弧挺度调节功能，施焊十分容易。

6、小电流性能优异，适用于薄板焊接和全位置焊接。

7、送丝电路先进，送丝平稳，焊接稳定。

8、焊接功率余量大，可加长电缆至100m。适用大多数结构焊材焊接。

【技术参数】
	型 号
	NBC-350Ⅲ
	
	
	

	额定输入电压/频率
	三相380V±10% 50Hz

	额定输入容量(KVA)
	17
	
	
	

	额定输入电流(A)
	25
	
	
	

	额定输出电压(V)
	31.5
	
	
	

	额定负载持续率(%)
	60
	
	
	

	输出空载电压(V)
	72
	
	
	

	输出电流范围(A)
	60～350
	
	
	

	输出电压范围(V)
	15～40
	
	
	

	功率因数
	≥0.87
	
	
	

	焊丝直径(mm)
	0.8~1.2
	
	
	

	送丝类型
	推丝

	气体流量(L/min)
	15～20

	焊枪冷却方式
	气冷
	
	
	

	外壳防护等级
	IP21S

	绝缘等级
	H/B

	外型尺寸WxDxH(mm)
	576 x 297 x 574
	
	
	

	重量(Kg)
	40
	
	
	

	
	
	
	
	
	


（二）固定式点凸焊机1台
主要用于低碳钢、不锈钢及部分有色金属的焊接，并可以实现板与板、板与凸焊螺母、螺柱的凸焊焊接。是汽车、家电制造、金属箱柜等领域散件焊接不可或缺的设备。
【性能具备】
1、强固的机体设计结构，高品质的加工精度，可最大限度的降低加压行进时上下电极头的位置及位移偏差，提高焊接质量，使机体的震动及冲击噪音降到最低。
2、二次导体绝缘，采用上部绝缘方式，可避免铁屑的附着或下座安装焊接夹具时容易发生的绝缘短路。
3、二次焊接电流回路中，下导电体与变压器下次级输出采用直接连接式结构，中间无任何过渡连接件，导电性能得到大幅度提高，电力损失减至最低。
4、直接式的加压机构，配合以良好的润滑方式，使动电极运行平稳、摩擦阻力小及动作反应迅速，大幅度提高焊接速度，也减少了空气流动损失。
5、气缸盖及气缸座上分别设置有缓冲调节装置，可最大限度的降低机体的震动及冲击，同时可最大限度的减低电极对焊接工件表面的机械冲击损伤。
6、控制部分采用全IC数字集成电路，具有控制进度高、焊点一致稳定、适应性广及使用寿命长等优点。
（三）悬挂式点焊机1台
【性能具备】
1、焊机整体结构。全部采用模块化的结构形式和组装方式。人性化的操作设计。结构清晰。整体美观。维护方便．更换迅速。
2、焊机变压器的铁芯结构．效率高．损耗小。
3、焊机本体均按整体真空环氧树脂浇注新工艺执行。整体浇注后。焊机内部即与空气隔离。增强了焊机的整体性，防水性，降低了焊机的噪音。
4、焊机的水路系统。全部采用黄铜件和不锈钢件，并加装有特制的水流指示器和用于排污的过滤器，以供随时观察水路系统的工作状态和及时排污。
5、焊接控制器为一体式，全防水、全内置、全保护结构。主电源采用下部单拉杆操作结构的空气开关，选用水绝缘的可控硅模块。并配有紧急停止等装置。人机化的操作面板，方便操作人员和工艺管理人员使用。
6、安装简便。节省投资。焊机一体化后．只需两根电源线和一根接地线即可。其它相关部分已由一体化内部解决。
7、可根据用户需求。装置焊枪辅助行程电控制功能。
8、安装简便、节省投资。一体化后只须两根电源线和一根地线直接接入焊机即可。其它相关部分已由一体化内部解决，无须烦琐的接线。
9、改善电网品质、减少电源干扰．一体化后将控制器与焊机之间的连接减小至最短．减少对电网的干扰。
该型悬挂式点焊机已大量应用于汽车、农用车、摩托车、拖拉机、工程机械、机械电子、家用电器等制造加工行业。
（四）埋弧焊机1台
基本型直流埋弧焊机
【性能具备】
1.起弧电流、推力电流连续可调，可焊接碳钢、不锈钢、耐热钢
2.软开关逆变技术，节能可靠
3. 焊丝直径3.0~6.0mm
4. 起弧方式兼容划擦起弧和回抽起弧，保证起弧成功率
5. 重量轻，体积小，便于移动
6. 送丝装置为双轮驱动，弹性压丝，保证送丝平稳可靠
【技术参数】
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三、车间布置图
新焊接车间预留机动区
四、招标资格要求
（1）、竞标人资格：
国内注册（指按国家有关规定要求注册的），生产或经营本次招标采购货物，具备法人资格且同时具备《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定条件的供应商。
1、仅列出对投标人有特殊要求的资格条款，该条款的制定须遵循省财政厅下发的《湖北省省级政府采购货物和服务项目招标文件编制指引》的规定要求。
2、各包投标人应提供以下样品（必要时）：
各投标人须单独提供样品供评标用，样品可封存作为验收主要依据。
（2）、竞标项目名称及内容：
项目名称：焊接设备（多种类焊机及附件）
项目编号：
竞标内容：实验室焊接设备1批，具体内容详见竞争性谈判采购条件书。
	设备名称
	型号
	数量
	设备情况
	参考价格
	小计(元)

	气体保护焊机(逆变)
	NBC系列
	5台
	新购
	8400
	42000

	点焊机
	DN系列
	1台
	新购
	5000
	5000

	点焊机
	DN系列
	1台
	新购
	28000
	28000

	自控远红外保温烘箱
	
	1台
	新购
	2800
	2800

	坡口机
	
	1台
	新购
	50000
	50000

	埋弧焊机
	MZ-1000/1250
	1台
	新购
	30000
	30000

	手弧/氩弧直流焊机
	ZX7-/400
	5台
	新购
	7000
	35000

	合  计
	
	
	
	
	192800


（3）、中标人与项目校签订供货合同后   天内将货物运送到规定地点，供货合同签订后   天内完成安装（系统集成）、调试以及项目验收工作。
交货地点（详细地址）：    
随州市交通大道K056号  湖北随州技师学院
