校本教材编写立项申报表
教材名称：      《数控机床加工技术》       
主编姓名：         罗 金 刚             
所在科室：         教学管理科           
申请日期：         2012年4月           
                 随州市高级技工学校
	教材名称
	数控机床加工技术
	有无正式出版教材
	无

	适用范围
	课程名称
	数控机床加工技术

	
	课程类别
	理论教学（  是   ）   实践教学（  是   ）

	
	适用专业
	机械类（数控、模具等）

	参考学时
	240
	估计字数
	30万

	新编或修订
	修订
	交稿时间
	2012年6月

	主 编 情 况
	姓 名
	罗金刚
	学历/职称
	本科/高级技师、讲师
	从事专业
	数控教学

	
	1．主要教学经历（授课名称、起止时间、授课对象等）

2002年在随州市技工学校从事机械加工教学至今；数控车工一体化，2011年2月至6月，1010班、1011班；数控铣工一体化，2011年9月至12月，1015班、1018班；数控车工一体化，2012年2月至6月， 1106班、1107班。
2．主要科研经历及研究成果

开发数控机床加工教学系列课件获推广使用；数控机床加工仿真教学软件开发；《手动曲柄压力机》获湖北省优秀成果三等奖。
3．曾经编写过哪些教材（教材名称、出版时间、字数、出版社、获奖情况等）

多本《实习指导教材》（供技工学校、职业学校学生使用）。

	参编人员情况
	姓   名
	年  龄
	职  称
	承担编写的任务

	
	黄成金
	52
	高级实习指导教师
	第1章数控加工的切削基础知识

第2章数控加工工艺基础

	
	林涛
	48
	高级讲师、高工
	第6章加工中心的加工工艺
第7章数控电火花线切割加工工艺

	
	赵强
	41
	高级技师、讲师
	第3章数控加工的测量与检验基础



	
	罗金刚
	39
	讲师、高级技师
	第4章数控车削加工工艺
第5章数控铣削加工工艺

	一、申报依据（国内、外教材的比较研究，本教材在人才培养过程中的地位、作用）：
1、本课程是数控类专业的一门重要专业课，是一门非常实用的课程。从专业教学看，与其它专业基础课具有一定的关联性，如数控车、数控铣的操作才能更好实施，更好地理解和学习专业知识。
2、从生产的角度看，数控机床加工技术课既是生产实训，还是到企业从事产品加工，都离不开数控机床加工技术。
3、对于产品编程员，利用该课程的FANUC系统基本编程指令的学习，可轻松实现其构思与创意；对于生产操作员，利用该课程的学习能熟练掌握机床的操作。
4、从本校的教学实情看，一是由于实行校企合作的培养模式，合作企业对学生在数控机床加工技术应用上提出了明确的要求；二是学生的基础普遍偏差，传统的教材理论偏重，学生往往由难学到厌学，实现不了教学目标的要求。这两方面要求学校对操作课必须进行改革，因此请示学校对这门校本教材进行修订和改编，适应教学的需要。


	二、本教材特色（填补空白、职教特色、或其他创新之处）：
本教材符合职教特点：
1、简单易学。采用实例教学模式，针对特征操作给出详细的图文对照，使初学者轻松入门。
2、系统、实用、全面。本书介绍了数控车床、数控铣床的操作与编程和数控机床的维护等技术，并在每章最后给出几个典型的综合设计实例。文中既在相关章节给出有关的要点与操作技巧，又在许多实例中包含了实际编程工作中的经验。
3、突出范例的典型性与实用性。全书所有范例都经过反复推敲，使之既源于产品设计实践又具有一定的代表性，力争体现“知一点，会一片”的写作思想。
4、面向多层次用户。初学者使用本书，可以快速编程并逐步成为业内高手，中高级用户以此书作为手册也会产生良好的辅助效果。
5、符合企业对学生岗位能力的要求。根据深圳鸿准公司、湖北齐星公司、湖北程力集团等合作企业的要求，使课程对接岗位需求，突出了适用性的原则。


	三、教材编写提纲（三级目录）
第1章数控加工的切削基础知识

1.1金属切削过程的基本规律及应用

1.1.1切削运动与切削用量 

1.1.2切削层参数

1.1.3切削过程的金属变形

1.1.4切屑的类型及控制

1.1.5切削力与切削热

1.2切削刀具的基本知识

1.2.1刀具的几何参数

1.2.2刀具磨损与刀具寿命

1.2.3切削液

1.3数控刀具的种类及特点

1.3.1数控刀具概述

1.3.2数控车刀的种类及特点

1.3.3数控铣刀的种类及特点

1.3.4可转位车刀刀片型号编制规则及说明

1.3.5加工中心（铣床）用刀柄

1.4数控刀具的材料及选择

1.4.1高速钢

1.4.2硬质合金

1.4.3陶瓷

1.4.4立方氮化硼

1.4.5人造金刚石

1.4.6数控刀具的选择方法

第2章数控加工工艺基础

2.1数控加工工艺分析

2.1.1零件图分析

2.1.2零件的结构工艺性分析

2.1.3数控加工内容的选择

2.1.4数控机床的合理选用

2.2工件的安装及定位基准

2.2.1工件的装夹方式

2.2.2工件的定位原理

2.2.3定位基准

2.3数控机床夹具

2.3.1数控夹具的作用与要求

2.3.2典型机床夹具

2.3.3数控加工中的组合夹具

2.4数控加工工艺路线确定

2.4.1定位基准的选择

2.4.2加工方法的选择

2.4.3加工阶段的划分

2.4.4工序顺序的安排

2.5数控加工工序设计

2.5.1走刀路线和工步顺序的确定

2.5.2工件的安装与夹具的选择

2.5.3刀具的选择

2.5.4加工余量的确定

2.5.5切削用量的确定

第3章数控加工的测量与检验基础

3.1零件的加工精度和表面质量

3.1.1机械加工精度

3.1.2表面质量

3.1.3机械加工中的振动

3.2数控加工常用位置检测方法

3.2.1位置检测系统的概述

3.2.2旋转变压器

3.2.3感应同步检测单元

3.2.4光栅检测单元

3.2.5磁栅检测单元

3.2.6脉冲编码器结构

第4章数控车削加工工艺

4.1数控车削加工的特点和主要对象

4.1.1数控车床简介

4.1.2数控车削加工的工艺特点

4.1.3数控车削加工的主要对象

4.2数控车削加工工艺分析

4.2.1零件轮廓的几何要素分析及结构工艺性分析

4.2.2零件数控车削加工方案的拟订

4.2.3夹具、刀具的选择及切削用量的确定

4.3数控车削的程序编制

4.3.1数控车床的编程特点

4.3.2车削数控系统功能

4.3.3数控车削编程基础

4.4综合零件的工艺分析实例

4.4.1轴类零件数控车削加工工艺

4.4.2轴套类零件数控车削加工工艺

4.4.3螺纹车削加工实例

第5章数控铣削加工工艺

5.1数控铣削加工的特点和主要对象

5.1.1数控铣床简介

5.1.2数控铣削的主要加工对象

5.1.3数控铣削加工的特点

5.2数控铣削加工工艺分析

5.3数控铣削的程序编制

5.4综合零件的工艺分析实例

5.4.1典型结构的数控铣削加工工艺

5.4.2典型零件的数控铣削加工工艺实例

第6章加工中心的加工工艺

6.1加工中心简介

6.2加工中心的加工工艺与工装

6.3加工中心的程序编制

6.4加工中心加工实例

第7章数控电火花线切割加工工艺

7.1数控电火花线切割加工概述

7.1.1数控电火花线切割加工原理

7.1.2数控电火花线切割加工的特点及应用

7.2影响线切割工艺指标的主要因素

7.3数控线切割加工工艺的拟订

7.3.1零件图的工艺分析

7.3.2工艺准备

7.3.3工件的装夹和位置的校正

7.3.4电极丝的位置校正

7.3.5切割路线的选择

7.3.6穿丝孔位置的确定

7.3.7接合突尖的去除方法

7.4电火花线切割加工工艺分析实例

7.4.1冷冲模加工

7.4.2零件加工



	四、科室意见：
教务科长（签字）：
年   月   日

	五、编审委员会意见：
教学校长（签字）：
年   月   日

	六、学校意见：
校长（签字）：
                                                年   月   日


校本教材编写结项验收申请表
教材名称：       《数控机床加工技术》     
主编姓名：         罗  金  刚           
所在科室：          教学管理科          
申请日期：        2012年7月5日       
                       随州市高级技工学校
	教材名称
	数控机床加工技术

	适用范围
	课程名称
	数控机床加工技术

	
	课程类别
	理论教学（是）   实践教学（ 是 ）

	
	适用专业
	机械类（数控、模具）

	参考学时
	240
	字　数
	30万

	新编或修订
	改编与修订
	结稿时间
	2012年6月

	主编情况
	姓 名
	罗金刚
	学历/职称
	本科/高级实习指导教师
	从事
专业
	数控教学 

	
	所属科室
	教学管理科
	电　话
	13971797686

	参 编 人 员 情 况
	姓  名
	年 龄
	职 称
	承担编写的任务

	
	黄成金
	52
	高级讲师
	第1章数控加工的切削基础知识

第2章数控加工工艺基础

	
	林涛
	48
	高级讲师、高工
	第6章加工中心的加工工艺
第7章数控电火花线切割加工工艺

	
	赵强
	41
	高级技师、讲师
	第3章数控加工的测量与检验基础



	
	罗金刚
	39
	讲师、高级技师
	第4章数控车削加工工艺
第5章数控铣削加工工艺

	一、本教材的价值和特色
1、本课程是数控类专业的一门重要专业课，是一门非常实用的课程。从专业教学看，与其它专业基础课具有一定的关联性，如数控车、数控铣的操作才能更好实施，更好地理解和学习专业知识。
2、从生产的角度看，数控机床加工技术课既是生产实训，还是到企业从事产品加工，都离不开数控机床加工技术。

3、对于产品编程员，利用该课程的FANUC系统基本编程指令的学习，可轻松实现其构思与创意；对于生产操作员，利用该课程的学习能熟练掌握机床的操作。
4、从本校的教学实情看，一是由于实行校企合作的培养模式，合作企业对学生在数控机床加工技术应用上提出了明确的要求；二是学生的基础普遍偏差，传统的教材理论偏重，学生往往由难学到厌学，实现不了教学目标的要求。这两方面要求学校对操作课必须进行改革，因此请示学校对这门校本教材进行修订和改编，适应教学的需要。
本教材最主要的特点：
1、简单易学。采用实例教学模式，针对特征操作给出详细的图文对照，使初学者轻松入门。
2、系统、实用、全面。本书介绍了数控车床、数控铣床的操作与编程和数控机床的维护，并在每章最后给出几个典型的综合设计实例。文中既在相关章节给出有关的要点与操作技巧，又在许多实例中包含了实际编程工作中的经验。

3、突出范例的典型性与实用性。全书所有范例都经过反复推敲，使之既源于产品设计实践又具有一定的代表性，力争体现“知一点，会一片”的写作思想。

4、面向多层次用户。初学者使用本书，可以快速编程并逐步成为业内高手，中高级用户以此书作为手册也会产生良好的辅助效果。

5、符合企业对学生岗位能力的要求。根据深圳鸿准公司、湖北齐星公司、湖北程力集团等合作企业的要求，使课程对接岗位需求，突出了适用性的原则。
二、试用情况、研讨意见
该教材的初始版在2010级、2011级数控车工、数控铣工、数控加工中心、鸿准模具班使用情况看师生反映良好；本次改编、修订后更加完善，具体情况有待进一步验证。
3、 教材主要内容及三级目录
第1章数控加工的切削基础知识

1.1金属切削过程的基本规律及应用

1.1.1切削运动与切削用量 

1.1.2切削层参数

1.1.3切削过程的金属变形

1.1.4切屑的类型及控制

1.1.5切削力与切削热

1.2切削刀具的基本知识

1.2.1刀具的几何参数

1.2.2刀具磨损与刀具寿命

1.2.3切削液

1.3数控刀具的种类及特点

1.3.1数控刀具概述

1.3.2数控车刀的种类及特点

1.3.3数控铣刀的种类及特点

1.3.4可转位车刀刀片型号编制规则及说明

1.3.5加工中心（铣床）用刀柄

1.4数控刀具的材料及选择

1.4.1高速钢

1.4.2硬质合金

1.4.3陶瓷

1.4.4立方氮化硼

1.4.5人造金刚石

1.4.6数控刀具的选择方法

第2章数控加工工艺基础

2.1数控加工工艺分析

2.1.1零件图分析

2.1.2零件的结构工艺性分析

2.1.3数控加工内容的选择

2.1.4数控机床的合理选用

2.2工件的安装及定位基准

2.2.1工件的装夹方式

2.2.2工件的定位原理

2.2.3定位基准

2.3数控机床夹具

2.3.1数控夹具的作用与要求

2.3.2典型机床夹具

2.3.3数控加工中的组合夹具

2.4数控加工工艺路线确定

2.4.1定位基准的选择

2.4.2加工方法的选择

2.4.3加工阶段的划分

2.4.4工序顺序的安排

2.5数控加工工序设计

2.5.1走刀路线和工步顺序的确定

2.5.2工件的安装与夹具的选择

2.5.3刀具的选择

2.5.4加工余量的确定

2.5.5切削用量的确定

第3章数控加工的测量与检验基础

3.1零件的加工精度和表面质量

3.1.1机械加工精度

3.1.2表面质量

3.1.3机械加工中的振动

3.2数控加工常用位置检测方法

3.2.1位置检测系统的概述

3.2.2旋转变压器

3.2.3感应同步检测单元

3.2.4光栅检测单元

3.2.5磁栅检测单元

3.2.6脉冲编码器结构

第4章数控车削加工工艺

4.1数控车削加工的特点和主要对象

4.1.1数控车床简介

4.1.2数控车削加工的工艺特点

4.1.3数控车削加工的主要对象

4.2数控车削加工工艺分析

4.2.1零件轮廓的几何要素分析及结构工艺性分析

4.2.2零件数控车削加工方案的拟订

4.2.3夹具、刀具的选择及切削用量的确定

4.3数控车削的程序编制

4.3.1数控车床的编程特点

4.3.2车削数控系统功能

4.3.3数控车削编程基础

4.4综合零件的工艺分析实例

4.4.1轴类零件数控车削加工工艺

4.4.2轴套类零件数控车削加工工艺

4.4.3螺纹车削加工实例

第5章数控铣削加工工艺

5.1数控铣削加工的特点和主要对象

5.1.1数控铣床简介

5.1.2数控铣削的主要加工对象

5.1.3数控铣削加工的特点

5.2数控铣削加工工艺分析

5.3数控铣削的程序编制

5.4综合零件的工艺分析实例

5.4.1典型结构的数控铣削加工工艺

5.4.2典型零件的数控铣削加工工艺实例

第6章加工中心的加工工艺

6.1加工中心简介

6.2加工中心的加工工艺与工装

6.3加工中心的程序编制

6.4加工中心加工实例

第7章数控电火花线切割加工工艺

7.1数控电火花线切割加工概述

7.1.1数控电火花线切割加工原理

7.1.2数控电火花线切割加工的特点及应用

7.2影响线切割工艺指标的主要因素

7.3数控线切割加工工艺的拟订

7.3.1零件图的工艺分析

7.3.2工艺准备

7.3.3工件的装夹和位置的校正

7.3.4电极丝的位置校正
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附件3：
随州市高级技工学校
校本教材排版格式要求
校本教材的内容包括前言、目录、正文、附表或附页、参考文献等
一、页面
要用计算机打印，提交打印稿和电子稿两种版本。电子稿统一用Word 2003及其以上格式排版，
页面统一为
（1）16开18.4CM×26CM
上边距：2.2CM　　下边距：2.0CM
左边距：2.2CM　　右边距：2.2CM
（2）A4 21CM×29.7CM
上边距：2.54CM　下边距：2.54CM
左边距：3.17CM　右边距：3.17CM
 二、封面和封底
1、封面：由教务科统一设计，内容有课程名称（黑体，小初号，上空二行，居中）、主审、副主审、主编（仿宋体，小二，居中）、编写人员、编写单位“湖北随州技师学院 随州市高级技工学校（紧贴页面下方，小二号宋体，居中）”等。
2、封底：内容为责校、封面设计及书号（鄂随内图字××××年第×号）等。
 三、稿件
书稿分如下部分：
1．扉页
其内容有：随州市高级技工学校教材编写委员会　
教材名称、编写者、审校者、编写单位、编写时间
2．目录：目录（目录二字用三号宋体，加粗，两字中间空二个字符），目录只列出三级标题，标题左对齐，宋体小四号，页码数字为阿拉伯数字，右对齐，目录页单独一页，与前言及绪论分开。
3．正文
（1）标题
每一章、节（项目、模块、任务）与段前间距为0.5行，每一章（项目、模块、任务）或每个实验都另起一页排版；
一级标题（如：第一章、模块一、项目一）用黑体小二号，加粗，对齐方式为居中；
二级标题用（如：第一节、子模块一、任务一）三号宋体，加粗，对齐方式为居中；
三级标题（如小标题：一、计算机组成）为四号宋体，左对齐；三级以下标题用五号宋体，左对齐。
注，一、二级标题后一律无标点。
（2）正文
自然段首行缩进2个字符，中文为5号宋体，行距为固定值为18磅。英文为5号宋体，固定行距为20磅。
 四、序号
（一）章节号或实验编号
章节号或实验编号及标题另起一页居中排版，且章节号或实验编号与标题之间空一格。如：第一章　绪论、第二章…第一节、第二节…实验一、实验二…
（二）其它标题序号
章节号或实验编号后用下列序号：
一、二、三……
（一）、（二）、（三）……
一）、二）、三）…
1、2、3…
（1）、（2）、（3）……
1）、2）、3）……
如果题级不多半括弧的可不用。
（三）英文中的序号
1　2　3…
（1）　（2）　（3）……
1）　2）　3）……
A　B　C…
A）　B）　C）…
a   b  c  d …
a）   b）  c）  d）…
如果题级较少，可以直接使用A　B　C…　a b c…等。
原则上不得将中文序号与英文序号交叉使用。
五、标点符号
一、二、三等后用顿点（、）；
1　2　3之后用实心圆点（．）；
圆括弧后无点号如：（一）（二）…一）二）…（1）　（2）　（3）…1）　2）　3）…
注意中英文标点符号的区别，即中文句号用空心圆点（。），英文句号用实心圆点（．）。
六、图表
为了保持版式的统一性，所附图表中的文字，也应遵循相关的规定。
1、图表名称的位置：表的名称位于表的上方；图名位于图的下方。
2、图表的编号：如果整部教材中图表较多，则按图1－1（图1-1-1）、图1－2（图1-1-2）…或表1－1（表1-1-1）、表1－2（表1-1-2）…的排序分章（模块、项目、任务）编号；
如果图表总数不多，则可图1、图2…或表1、表2…形式全书统一编号。
3、表的名称统一用小五号黑体，对齐方式为居中，表中文字为小五号宋体；当表跨页排列时，每页表必须有标题行。
4、图的名称为小五号宋体，对齐方式为居中，尽量不跨页排列。
七、其它
目录和正文分设页码，对齐方式为外侧。参考文献单独分页。
八、字数统计方法
图书总字数的计算方法，一律以该书的版面字数为准，即：总字数=每行字数×每面行数×总面数。
  1、除环衬等空白面不计字数外，凡连续编排页码的正文、目录、辅文等，不论是否排字，均按一面满版计算字数。分栏排版的图书，各栏之间的空白也计算版面字数。
  2、书眉（或中缝）和单排的页码、边码作为行数或每行字数计入正文，一并计算字数。
  3、索引、附录等字号有变化时，分别按实际版面计算字数。
  4、用小号字排版的脚注文字超过5行不足10行的，该面按正文满版字数加15％计算；超过10行的，该面按正文满版计算字数。对小号字排版的夹注文字，可采用折合行数的方法，比照脚注文字进行计算。
  5、封一、封二、封三、封底、护封、封套、扉页，除空白面不计，每面按正文满版字数的50％计算。
  6、正文中的插图、表格，按正文的版面字数计算：插图占一面的，按正文满版字数的20％计算字数。
  7、以图片为主的图书，有文字说明的版面，按满版字数的50％计算；没有文字说明的版面，按满版字数的20％计算。
  8、乐谱类图书、地图类图书，按满版字数全额计算。
  9、外文图书、少数民族文字图书，拼音图书的拼音部分，以对应字号的中文满版字数加30％计算。
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